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  یجوشكاري زيرپودر یبرا یسيم جوش توپودر

KJTUBS - 355 
 

 

 استاندارد  

DIN 8555 

UP 6 - GF - 55 - G 
 

 

 ( وزنی ) درصدفلز جوش  یآناليز شيمياي

Wire + Flux C Si Mn Cr Ni Mo W V 

KJTUBS - 355 + KJF - 915 0.3 - 0.4 0.7 - 0.9 1.3 - 1.5 6.0 - 7.0 0.2 - 0.3 1.7 - 1.9 0.9-1.1 1.2-1.6 
 

 سخت خیلی             : قابليت ماشينکاری 

           DCEP      : نوع جريان جوشکاري

  کاربیدهای ثانویه+  مارتنزیت              :   ساختار فلز جوش 

    بسیار عالی   مقاومت سايشی فلز با فلز :

    مطابق جدول زير  : برای فلزجوش یسخت

 

 

KJTUBS - 355 + KJF - 915 سختی فلز جوش 

 2 ± 50 رسوب جوش لایه 1

 2 ± 53 رسوب جوش  لایه 2

 2 ± 55 رسوب جوش لایه 3
 

 جدول زیر می باشد:برابر سفارش مشتری سیم و  کیلوگرمی برحسب سایز 250و بشکه  25 کلافبسته بندی به صورت 

 زیرپودری تفادهروش اس

 3.20 , 2.80 ( قطر سیم ) میلیمتر
 

 به روش جوشکاری زیرپودری  سطحی برای سخت کاری سیم توپودری. 

 مقاومت خوب در برابر تنش های فشاری 

 نویهای ثاو کاربیده ریزساختار مارتنزیتیناشی از  و کاهش تنش سایشی در دمای بالا عالی ومت سایشی فلز به فلز امق 

  و یلللا در حلللال گلللردش ماننلللدرهلللا و قط لللات در م لللري تلللنش خزشلللی بلللرای روکلللش کلللاری محو قابلللس اسلللتفاد 

 یه.  ذ، ماردونهای تغقالب های فورج ،هاجرثقیس کابس  درامغلتک های پینچ رول ،  

 .بهترین نتایج برای جوشکاری در دولایه حاصس می شود 

 300 ت .درجه سانتیگراد دمای پیشگرم الزامیس 

 

 

 و متالورژيکی یات فنمشخص 

 

 سيمبسته بندی و قطر  

 

 وضيحاتت 

 


