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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 915 
 
 

 استاندارد  
EN 760 

S A FB 2 88 AC H5 
 

 

  (وزني صد رآناليز شيميايي فلز جوش ) د 

Flux + Wire C Si Mn Mo Ni Cr Cu 

KJF - 915 + KJTUBS - 322 0.04 - 0.06 0.5 - 0.7 0.8 - 1.0 0.45 - 0.55 1.8 - 2.1 1.1-1.3 <0.2 

KJF - 915 + KJTUBS - 414 0.05 - 0.07 0.6 - 0.8 0.7 - 0.9 0.9 - 1.2 4.5 - 5.0 12.5 - 14.0 <0.2 
 

 

    2.45 وسکييژبر اساس فرمول بون بازيسيته :

    3Kg/dm  1.2 دانسيته :

  hr2C / o25±  350 :شرايط بازپخت

 AC / DCEP نوع جريان جوشکاري :

 يلويي سه لايه ـ ساير بسته بندي ها طبق سفارشک 25 پاکت بسته بندي :

 .رايد قليـايي آگلـومـره جـوشـکاري از نـوع فلـو پودر

 .فولادهاي مقاوم به حرارت و ضد زنگ مارتنزيتي و فريتي روکشي  بـراي جـوشکاري مناسب

 .در فلز جوش آن بسيار کم  مقدار هيدروژن موجود

 .اره آن حتي در دماهاي بسيار بالاسرب آسان جدايش

 (  FIFOوش ر کاري و سطح سازي به همراه سيمهاي توپودري ) روکش قابل استفاده براي

 . به روش اسيلاتوري قابل جوشکاري

  
 

 

 خواص مکانيکي فلز جوش  

Flux + Wire 
U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT 

KJF - 915 + KJTUBS - 322 790 - 820 650 - 670 19 - 21 100 - 120 

KJF - 915 + KJTUBS - 414 40 - 44 HRC / As Welded 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 


