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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 910 
 

 

  استاندارد 

SAWS EN 760 

A5.17: F7A2 - EM12 
A5.17 : F7P5 - EH14 

A5.17 : F7P5 – EM12K 
S A FB 1 55 AC H5 

 
 

  ( وزني صدرآناليز شيميايي فلز جوش ) د 
 

Flux + Wire C Si Mn P 

KJF - 910 + KJS - 120 ( S2 ) 0.04 - 0.06 0.20 - 0.30 0.8 - 1.0 0.03 

KJF - 910 + KJS - 126 ( S4 )  0.06 - 0.08 0.20 - 0.30 1.5 - 1.6 0.03 

KJF - 910 + KJS - 122 ( S2Si ) 0.04 - 0.06 0.25- 0.35 0.85 - 1.1 -- 
 
 
 

 

 خواص مکانيکي فلز جوش

Flux + Wire 
U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT -30°C -50°C -60°C 

KJF - 910 + KJS - 120 ( S2 ) 500 - 520 415 - 430 26 - 27 100 -120 35 - 45 -- -- 
KJF - 910 + KJS - 126 ( S4 ) P.W. 510 - 530 410 - 430 24 - 26 -- -- 55 - 65 35-45 

KJF - 910 + KJS - 122 (S2Si)P.W. 505 - 515 415 - 435 26 - 28 110 -130 55 - 65 30 - 45 -- 
 

   2.5 وسکينیژبر اساس فرمول بو بازيسيته :

   3Kg/dm  1.2 دانسيته :

  hr2C / o25±  350 :شرايط بازپخت

 AC / DCEP نوع جريان جوشکاري :

 کیلويي سه لايه ـ ساير بسته بندي ها طبق سفارش 25 پاکت بسته بندي :

 .ومره پودر جوشکاري از نوع فلورايد قلیايي آگل

مبدلهاي  ، يييادر و صنايع کشتي سازي ) A516Gr X70 , E36 , A36 ( هاي استحکام بالاي کم آلیاژ نظیرجوشکاري فولادمناسب براي 

 ا و .... ، بويلرهحرارتي

 . تالورژيکيبدلیل مطلوب بودن خواص مکانیکي و ممناسب براي جوشکاري اتصالات چند پاسه 

 .مقدارکربن، سلیسیم و منگنزداراي فلز جوش خنثي از نظر 

 . نظم و بدون بريدگيگرده هاي جوش به صورت م

 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 


