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   EN 760استفاده از استاندارد  يراهنما
 زيرپودری ترکيبات سيم و پودر جوش  يبرا
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 در نماد پودر جوش 

                                                                                                                                                                                         
 روش جوشکاری زير پودری

 

    
 

 دسته و کاربرد  

 دسته  کاربرد 

 1 براي جوشکاري و روکش کاري فولادهاي غيرآلياژي و کم آلياژي  

براي جوشکاري و روکش کاري فولادهاي ضد زنگ و مقاوم به کروم  
 و کروم نيکل و يا آلياژهاي پايه نيکل  
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ق  ياز طر C   ،Cr   ، Moمانند  ي با نشست عناصر  روکش کاري  ي برا
 ش يبهبود مقاومت به سا يپودر برا
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 نماد نوع پودر جوشکاری
 نماد   نوع پودر  

 MS سيليکات منگنز 

 CS سيليکات کلسيم

 ZS سيليکات زيرکونيوم 

 RS سيليکات روتايل 

 AR آلومينات روتايل 

 AB آلومينات قليايی 

 AS آلومينات سيليکات 

 AF آلومينات فلورايد قليايی 

 FB فلورايد قليايی 

 Z هر ترکيب مورد توافق 

 

 نماد روش توليد  

 نماد  روش توليد  

 F ذوب شده  

 A آگلومره  

 M مخلوط  

 

1دسته نحوه عملکرد متالورژيکی پودرهای  نماد   

> 0.7 1 

ن 
خت

سو
 

>0.5 - 0.7 2 

>0.3 - 0.5 3 

>0.1 - 0.3 4 

 خنثی 5 0.1 - 0

>0.1 - 0.3 6 

ب 
سو

 7 0.5 - 0.3< ر

>0.5 - 0.7 8 

> 0.7 9 

 

 نماد جريان   

 نماد  نوع جريان  

 AC جريان متناوب 

 DC جريان مستقيم 

 

 حداکثر مقدار هيدروژن فلز جوش  

 نماد  (   100ml/grمقدار هيدروژن ) 

5 H5 

10 H10 

15 H15 

 


