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 دستورالعمل نگهداری و استفاده از پودر جوشکاری زيرپودری  

مهم ترين نکته در مورد بسته بندی و نگهداری پودرهای جوشکاری زيرپودری ، حفاظت آنها در برابــر رطوبــت و جرــوزيری از 

درصــد تيــمين نمايــد     0.05يد درصــد رطـــوبت را حـــداک ر تــا منـــاسب ، بـــا  جذب رطوبت تـــوسط آنهاســت   يــه بستـــه بنـــدی

کيســـه و يــا خــي  شـــدن  خـريداران و مصرف کنندزان نيز بايد شرايط نگهداری را به زونه ای تدبير و تعبيه کننــد کــه از پــارزی

آنهـا جرـوزيری شـود   معمـولا در بستـه بندی هـــا ، استفـــاده از لايـــه هــای  ندتـــايو پلاستيـــه و کا ـــذی بعنـــوان کيســه نگــه 

شــده ، در  رده پلاستيکی محکــم کــاریکه از  داخل  تـوسط  ند لايه فشدارنده ، ظـرف هـای فـولادی دردار و کيسه های برزنتی  

ا ، ا رــب آنهـــا را روی پالــت  ـــوبی پايــه دار کــه از سطـــ  رسوم می باشد   برای حمل بسته هاحجام و ظرفيت های زونازون م

قـرار داده و سپ  پالتهـا را  در کانتينرهـــای ســاف دار جابجـــا و حمــل مــی نمـــايند و   زميـن  نـد سـانتـی متـری ارتفـاع دارند ،

ــد ــيش از  نبايــــــــــــــــــــ ـــت رد 10بــــــــــــــــــــ ــه پالــــــــــــــــــــ ــه را روی يــــــــــــــــــــ ـــف کيســــــــــــــــــــ  يــــــــــــــــــــ

 60و بيش از دو پالـت را نيـز روی يکديگر قرار دهند   مادار رطوبت محل نگهــدارپ پودرهــا بايــد در حداقـــل ممکــن و حداک ـــر

ــکه  ــولادی  بشـ ــرف فـ ــده در ظـ ــدی شـ ــته بنـ ــاپ بسـ ــد   پودرهـ ــد باشـ ــداک رBuckets / Barrelsدرصـ ــال ،  3( را حـ  سـ

ماه مــی تـــوان در انبــار نگهــداری  6سال و کيسه های کيفی برزنتی را حداک ر 2 کيسه های  ند لايه کا ذ و پلاستيکی را حداک ر

ســاعت  8از    تعطيری کارزــاه نبايــد بيشــتردستگاه ريخته شده نيز درصورت  مخزن  نمـود  پودر جوشکاری در حال استفاده که در  

سانتيگراد بازپخــت و پيشــگرم زــردد    25 + 150بدون استفاده بماند در  يراينصورت بايد دوباره در کوره و تحت درجه حرارت

درجـه سـانتيگـــراد حـــرارت ديـــده بـاشنـــد   در  25 + 150 حداقل کريه پودرهـای بـاقی مـانده برای شروع مجدد کار ، حتمـا بـايد

کافـــی بعمــل آيــد تــا تجهيـــزات ( ، بـــايد دقـــت  Recyclingوش   ايافی سط  ج ــفـرآينـد مکش و استفـاده مـجـدد از پـودرهـای  

ت يه به ســه ، پــودر از نسببيش  ننمايند و هرززپودر وبت را وارد ـا رطن يه جهت مکش ، هي گونه  ربو ، رو اداستفورد  م

 برزشتو به پودر جديد ايافه نگردد   

 نحوه خشه کردن مجدد پودرهای جوشکاری ، به قرار زير است : 

 ساعـت    4 تا 2درجـه سـانتيگـراد به مدت  25 + 300   بـرای پـودرهای آزرـومره : حرارت دادن در دمای .1

    ساعـت 4 تا 2به مدت درجـه سـانتيگـراد  50 + 200برای پـودرهای پيش ذوب شده : حرارت دادن در دماپ   .2

 


