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Consumable Inserts 
 

 (  Consumable Inserts)  يمصرف  يبا پشت بند ها و نگه دارنده ها يآشناي
 

(، انتخــا  زاويــه  Butt weld)  ( يــا  ــ  بــه  ــ   Groove Weld)  ياتصـــا ت شيـــار ياز مهـمتـريـن نکات در طـراح ييک
 و يــا پاشــنه پــخ ي( پيشان Radius of Rootاندازه درز اتصال ) (  Groove Angle( يا )  Included Angleشيار يا پخ ) 

  (Root Face  و شعاع ) ( پخRadius of Root م )باشد . هـرچـه مقـدار زاويـه پخ کمتـر انتخا  شـود ، بايد انــدازه درز  ي
سطـــم مقطـــز نــاز  و  يشرايط هم  به اتصال دارابه مطا   گفته شده ، در بهترين   اتصال بزرگتر درنظر گرفته شود . با تـوجه

و در نتيجــه فاصــله درز اتصــال در  ، بلافاصله ذو  خواهد شد يحرارت از قوس ا کتريکاسـت که به محض  دريافـت    يتيـز   به
عـــدم  و يــامـــذا  جـــوش بـــه بيـــرون از ريزش مـــواد  يجلوگيـر يکه برايابـد    يقوس ، ناگهـان افـزايش م  يزمان آغاز برقرار

 يـــــا بـــــرش  بـــــه کــــار  يسوخـتگـــــو يــــا غيــــو  ديگــــري ماننــــد  ينفـــــوذ کــــاف  ايجـــــاد و يــــا عــــدم اتصـــــال منـــــاس  
 (Under Cut و يـا سـوختـگ )يسـراسـر ي  ( ـبـه Burn – Through )  ، ... اسـتـفـــاده از پـشـــت بنـــد يـــا   وBacking  

 اسـت  .  يضـرور

 
 عـبـارتنـد از :  يمـهـم تـريـن پـشـت بـنـدهـا از نـظـر شـکـل ظاهـر

 

  Space bar. فـاصـلـه انـدازهـا  1
  Backing. پـشـت بـنـد 2

بـــا  ســپسذو  شـده وارد جوش شونـــد   يگيـرند تـا هنگام جـوشکار  يم  فـاصـلـه اندازهـا را عمـدتـا از جـنس فلـز پايـه در نظـر
 شوند . يمدرون ريشـه جـوش بيـرون  کشيـده از  يسنـگ زن

 . شوند يم يزير دسته بند انواع مختلف بهبندها  پشت 
 معمو  از جنس مس   يفلز  يپشت بندها .1

 (  Back Weldاز جنس فلز جوش )   يفلز  يپشت بندها .2

   يغيرفلز  يپشت بندها .3
 

 
 
 

 


