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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 920 
 

 

  استانذارد 

EN 760 

S A FB 2 88 DC H5 
 

 

  ( وزني صذرآناليس شيميايي فلس جوش ) د 

Flux + Wire C Si Mn Cr Mo W V Ni 

KJF - 920 + KJTUBS - 320 0.07 - 0.09 0.7 - 1.0 1.8 - 2.0 1.2 - 1.5 0.4 -0.6 -- -- -- 

KJF - 920 + KJTUBS - 350 0.30 - 0.40 0.7-0.9 1.3 - 1.5 5.0 - 6.0 1.7 - 1.9 1.2- 1.4 0.15 0.2-0.3 
 

 

  2.4يسکييصبر اساض فرمًل بًو ازيسيته :ب

 Kg/dm3 1.3  دانسيته :

 25o C /2hr ± 350  :شرايط بازپخت

 DCEP /AC نوع جريان جوشکاري :

 کيلًيي سٍ لايٍ ـ ساير بستٍ بىذي َا طبق سفارش 52 پاکت بسته بنذي :

   .از وًع فلًرايذ قليايي آگلًمرٌ پًدر جًضکاري

 .  FIFOبراي ريکص کاري ي سطح سازي بٍ ييصٌ َمراٌ سيم َاي  تًپًدري بٍ ريش مىاسب 

 . براي جًش خطي مىاسب

 ي بالاـط ي پر آلياش با سختـه متًسـاي کربـکاري فًلاَـ، جًضقطارازي ي ريکص کاري چرخ ـراي بازسگسيىٍ اي ايذٌ آل ب

 آسان سربارٌ حتي در دماَاي بالا،   جذايص

 . ىًاختسطح جًش صاف ي يک

 .  فلس جًش حاصلٍوفًر کم َيذريشن در 

 

  خواص مکانيکي فلس جوش 

Flux + Wire Hardness HRC 

KJF - 920 + KJTUBS - 320 27 - 33 HRC / As Welded 
KJF - 920 + KJTUBS - 350 48 - 52 HRC / As Welded 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 


