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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 615 
 

 

  استانذارد 

SAWS EN 760 

A5.23:F9A4 - EA2 S A AB 1 67 AC H5 
 

 

 (وزني صذ رآناليس شيميايي فلس جوش ) د 
 

Flux + Wire C Si Mn Mo Ti B 

KJF - 615 + KJS - 124 (S2Mo) 0.04 - 0.06 0.25 - 0.35 1.65 - 1.9 0.4 - 0.5 -- -- 
 

 

 خواص مکانيکي فلس جوش

Flux + Wire 
U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT -20°C -    C 

KJF - 615 + KJS - 124 (S2Mo) 620 - 635 540 - 565 22 - 24 70 - 90 55 - 75 40 - 55 
 

  1.5ٍسکي يژبر اساس فرهَل بًَ بازيسيته :

 Kg/dm3 1.25  دانسيته :

 25o C /2hr ± 350  :شرايط بازپخت

 AC / DCEP   : نوع جريان جوشکاري

 کيلَيي سِ لايِ ـ ساير بستِ بٌدي ّا طبق سفارش   25پاکت  بسته بنذي :

 .از ًـَع آلَهيٌات قليايي آگلَهرُ  پَدر جَضکاري

 .   APIتحت استاًدارد   ،X80لَلِ ّاي قطَر خطَط اًتقال ًفت ٍ گاز تا گريد ٍ اسپيرال جَضکاري طَلي هٌاسب براي 

 است .جْت لَلِ ّاي گاز ترش بسيار هٌاسب  ( در حالت چْار سيوِ  TBبر )  _ايي پَدر با سين حاٍي تيتاًيَم  ترکيب

 .ر جَش بدٍى بريدگي کٌايکٌَاخت   صاف ٍ آساى سربارُ آى در دهاّاي بسيار بالا ٍ گردُجدايص 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 


