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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 615 
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  1.55وسکي يژبر اساس فرمول بون بازيسيته :

  .3Kg/dm  521 دانسيته :

  hr2C / o25±  350 :شرايط بازپخت

 AC / DCEP   : نوع جريان جوشکاري

 کيلويي سه لايه ـ ساير بسته بندي ها طبق سفارش   25 پاکت بسته بندي :

 
دو  يجوشـکار يخـا  بـرا ديـو روش توو ونيفرمولاسـ ليـلگلـومر  اسـت کـه بـه دو ييايـقل نـا ياز نـو  لووم KJF-615 يپودر جوشـکار

 سيسـرو  ژيـبـه و X80  ديـ ـال ل،  نفـت و گـاز تـا گرخطـو  انت يوووـه هـا راليو اسـ  مي( درز جـوش مسـت Tandem) مهيچند س اي

 باشد.   يم مناسب نيريگاز ش

 

 اشار  کرد: ريتوان به موارد ز يپودر م نيا يها يژگيو گرياز د 

 کنار  جوش يدگيو بدون بر کنواختيسطح جوش صاف   ليپروف 

 يجوش ها ميس بيا ترکتست ضربه و ...( ب  ي) استحکام کشش يکيمکان يو خوا  مطلو، در تست ها جينتا  S2Mo    S3Mo ... و 

 لسان سربار   شيفلز جوش به همرا  جدا عيانجماد سر 

 با استحکام بالا و م اوم به خاکه شدن کنواخت يو  کدستي يدانه بند 

 

استاندارد    

 

ISO 14174     : S A AB 1 69 AC  

AWS A5.17   : F7A4 – EM12 

AWS A5.23   : F8A2 – EA2 

 

  ( وزني صدرآناليز شيميايي فلز جوش ) د 

Flux + Wire 

 

C Si Mn Mo 

KJF - 615 + KJS - 120 (S2) 0.04 - 0.06 0.25 - 0.35 1.4 - 1.65 - 

KJF - 615 + KJS - 124 (S2Mo) 0.04 - 0.06 0.25 - 0.35 1.4 - 1.65 0.4 - 0.5 

 

  خواص مکانيکي فلز جوش 

Flux + Wire 
 

U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT -20 °C -40 °C 

KJF - 615 + KJS - 120 (S2) 520 - 540 440 - 470 27 - 30 120 - 140 80 - 100 50 - 70 

KJF - 615 + KJS - 124 (S2Mo) 600 - 615 500 - 520 27 - 29 90 - 110 60 - 80 40 - 60 

 

  مشخصات فني 

 

 :  توضيحات 


