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 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 614 
W 

 

 

 

  1.5وسکي يژبر اساس فرمول بون بازيسيته :

  .3Kg/dm  151 سيته :دان

  hr2C / o25±  350 :شرايط بازپخت

 AC / DCEP   : نوع جريان جوشکاري

 کيلويي سه لايه ـ ساير بسته بندي ها طبق سفارش   25 پاکت بسته بندي :

 

وويـد اـا ب بـراي جوشـکاري روش ت دويـ  فرمولاسـيوو وه از نـو  لوومينـاق یليـايي لملـومرت اسـت کـه بـ KJF-614پودر جوشـکاري 

 بـا فلـپ پايـه تـا و اسـیيرال وووـه هـاي ا ـوت انت ـال نفـت و مـاز وووه هـاي فـولادي درز جـوش مسـت ي  (بTandemيا چند سيمه )دو 

 .مي باشد    مناسب X80مريد 

يس مـاز تـرش بسـيار ه هـاي سـرو( بـراي توويـد وووـTiBبـور ) -با توجه به اـوا  مکـانيکي لـاوي بـه همـرات اسـتفادت از سـي  تيتـانيو  

 مي باشد.         مناسب

 از ديگر ويژمي هاي اين پودر مي تواو به موارد زير اشارت کرد:

 ( با ترکيب سي  هاي  و ضربه تست کششيب استحکا )  مکانيکي هاي تست در م لوب اوا  و نتايج... S2 ،S2Mo  وS2MoTiB    

 ت جوشپروفاي  جوش يکنواات و بدوو بريدمي کنار  

 

استاندارد    

 

ISO 14174     : S A AB 1 68 AC H5 

AWS A5.23   : F9A4 – EA2 

 

  ( وزني صدرآناليز شيميايي فلز جوش ) د 

Flux + Wire 

 

C Si Mn Mo 

KJF - 614 + KJS - 124 (S2Mo) 0.04 - 0.06 0.30 - 0.40 1.65 - 1.85 0.4 - 0.5 

 

  خواص مکانيکي فلز جوش 

Flux + Wire 
 

U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT -20 °C -60 °C 

KJF - 614 + KJS - 124 (S2Mo) 670 – 690 590 – 610  23  - 25 70 - 90 55 - 65 35 - 45  

 

  مشخصات فني 

 

 :  توضيحات 
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 به همرات جدايش لساو سربارت جوش فلپ سريع انجماد 

 با استحکا  بالا و م او  به ااکه شدو کنوااتبيو  کدستي يدانه بند 

 و فشار تحت مخازو نفتيب سکوهاي ساات سازيب کشتي صنايع ا وت انت الب در استفادت براي مناسب ... . 


