
 

Kavosh joosh 

 

 

 

 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 610 
W 

 

  استانذارد  
AWS EN 760 

A5.17: F7A3 - EM12 
    A5.17: F7A3 - EM12K 

A5.17: F7P4 - EH14 
A5.23 : F8A4 - EA2 

A5.23 : F8AZ - ECB2 

S A AB 1 69 AC H5 

 
 

  ( وزني صذرآناليس شيميايي فلس جوش ) د 
 

Flux + Wire C Si Mn Cr Mo 

KJF - 610 + KJS - 120 (S2) 0.04 - 0.06 0.25 - 0.35 1.5 - 1.7 -- -- 

KJF - 610 + KJS - 122 (S2Si) 0.04 - 0.06 0.35- 0.45 1.55-1.80 -- -- 

KJF - 610 + KJS - 126 (S4) 0.05 - 0.07 0.30 - 0.40 1.80 -  2.10 -- -- 

KJF - 610 + KJS - 124 (S2Mo) 0.04 - 0.06 0.35 - 0.45 1.55-1.75 -- 0.4 - 0.5 

KJF - 610 + KJTUBS - 310 (S2CrMo1) 0.04 - 0.07 0.35 - 0.45 1.50 - 1.65 1.0 - 1.2 0.4 - 0.5 
 

 

  1.5وسکي يصتر اساض فرهول تون بازيسيته :

  Kg/dm3 1.2  دانسيته :

 25o C /2hr ± 350  :شرايط بازپخت

 AC / DCEP   : نوع جريان جوشکاري

 کيلويي سه لايه ـ ساير تسته تنذي ها طثق سفارش   52 پاکت بسته بنذي :

 از نـوع آلوهينات قليايي آگلوهره  پودر جوضکاري

 .تاره حتي در دهاهاي تالاآساى سر يصجذا

 . ( Tandemقاتليت جوضکاري ته روش هاي دو سيوه يا چنذ سيوه ) 

 

  خواص مکانيکي فلس جوش 

Flux + Wire 
 

U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT -40°C -50°C 

KJF - 610 + KJS - 120 (S2) 480 - 510 420 - 440 25 - 27 80 - 95 45 - 55 -- 

KJF - 610 + KJS - 122 (S2Si) 505 - 530 430 - 460 25 - 27 85-95 40-50 -- 

KJF - 610 + KJS - 126 (S4) P.W. 525 - 540 425 - 440 24 - 26 90-100 45 - 55 33 -38 

KJF - 610 + KJS - 124 (S2Mo) 570 - 600 470 - 490 23 - 25 90-100 40-44 -- 

KJF - 610 + KJTUBS - 310 (S2CrMo1) 590 - 610 500 - 520 21 - 23 50 - 65 -- -- 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 
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 درجه سانتيگراد (  -04هقاوهت ته ضرته تسيار هطلوب ) حتي در دهاي 

د هـاي  ، جوضـکاري احاـالي فـولا   اري فولاد هاي استحکام تالا، کطتي سازي، هخـازى ححـت فطـار، لولـه هـاي انتقـال آب      تراي جوضکهناسة 

 .ساختواني و ريس دانه هناسة 

  . (cm/min 150)حا  قاتليت جوضکاري تا سرعت نسثتا تالا

 کن .هيذروشى هوجود در فلس جوش 

 S2Moهوليثذى هاننذ تهثود چقرهگي تا استفاده از سين حاوي 


