
 

 

 

Kavosh joosh 

 

 پودر جوشکاري زير پودري

KJF – 512 
 

 

  استاندارد 
SAWS EN 760 

A5.17 : F7AZ - EM12 S A AR 1 86 AC 
 

 

  ( وزنيصد رآناليز شيميايي فلز جوش ) د 
 

Flux + Wire C Si Mn P S 

KJF - 512 + KJS - 120 ( S2 ) 0.05 - 0.07 0.55 - 0.65 1.0 - 1.3 Max 0.03 Max 0.03 
 

 

واص مکانيکي فلز جوشخ  

Flux + Wire 
U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 

( Mpa) ( Mpa) (%) RT 0°C 

KJF - 512 + KJS - 120 ( S2 ) 525 - 545 415 - 435 25 - 27 45 - 65 --- 
 

    0.4وسکييژ: بر اساس فرمول بونبازيسيته 

 3Kg/dm  1.25 : دانسيته 

  hr2C / o25±  350 :شرايط بازپخت

 AC / DCEP نوع جريان جوشکاري :

 کيلويي سه لايه ـ ساير بسته بندي ها طبق سفارش 25 پاکت بسته بندي :
 

 ومينـات روتايـل آگلومره.از نـوع آل پـودر جوشـکاري 

 . ، براق و جـدايش آسان سـربارهگرده جـوش صـاف

 .ميليمتر  5تا  6/1 سايز زي با انواع سيم جوشهاي زير پودري از جوشکاري انواع مقاطع و سازه هاي فل

   و ...، ستون ، تير، استراکچر هاي فلزيجـوشـکاري فـولادهـاي سـاختمـاني، مخازن معمولي، اتصـالات گـوشه، سـوله سازيبراي  سبمنا

روش هـاي  ه بـه  متر بر دقيق ـ 2 توليدسرعت اي محيط و با مقاومت به ضربه دمخطوط انتقال آب با قطر کم جوشکاري لوله هاي  برايمناسب 

 .درز مستقيم يا اسپيرال 

 

  مشخصات فني 

 

  توضيحات 


