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 سيم جوش توپودري براي جوشكاري زيرپودري 

KJTUBS - 330 
 

 

 استاندارد  

DIN 8555 

UP1 - GF - 350 - P 
 

 

 ( وزني ) درصدفلز جوش آناليز شيميايي  

Wire + Flux C Si Mn Cr  Ni Mo 

KJTUBS - 330+ KJF - 915 0.08- 0.12 0.4 - 0. 6 1.2 - 1.4 2.3 - 2.5 3.4 - 3.6 0.50 - 0.70 
 

 

 خوب            قابليت ماشينكاري: 

       DCEP   :نوع جريان جوشكاري

 پرليت -فريت                  :ساختار جوش

  خيلی خوب توامان با استحکام بالا             :مقاومت به ضربه

 مطابق جدول زير     :براي فلزجوشسختي 
 

Wire + Flux KJTUBS - 330 + KJF - 915 

 (HRC )Hardness 36 - 39 
 

 برابر جدول زير می باشد:سفارش مشتري کيلوگرمی برحسب سايزسيم و  250و بشکه  25 کلاف،15بسته بندي به صورت قرقره پلاستيکی 

 زيرپودري روش استفاده

 3.20 , 2.80 , 240 , 2.0 , 1.60 ( قطر سيم ) ميليمتر
 

 با استحکام بالا  که براي جوشکاري فولادهاي کم آلياژ  موليبدن نيکل و ،حاوي آلياژه هاي کرومسيم جوش توپودري 

 الزامی بودن دماي پيشگرم بر اساس مقدار کربن معادل و ضخامت قطعه کار  

 HSLAو فولادهاي  S960براي جوشکاري فولاد مناسب 

 درجه سانتيگراد -30در دماي حتی مناسب مقاومت ضربه 

 ی تحت تنش کششی بالال و سازه هاي، تجهيزات جرثقيتجهيزات راه سازيبراي  مناسب

 درجه سانتيگراد. 200دماي بين پاسی بيش از  درصورت HSLAدر فولادهاي احتمال کاهش استحکام و چقرمگی 

 

  خواص مكانيكي فلز جوش 

Wire + Flux 
U.T.S. Y.T.S. EL Charpy test 
( Mpa) ( Mpa) (%) -30°C 

KJTUBS - 330 + KJF - 915 850 - 900 650 - 700 17 - 19 30 - 35  

 

 و متالورژيكي  مشخصات فني 

 

 بسته بندي و قطر سيم  

 

  وضيحاتت 

 


