
 

Kavosh joosh 

 

 

 

  زیرپودری

KJTUBS - 307
 

 

  

DIN 8555 

UP6 - GF - 50 - G 

 

 

  

Wire + Flux C Si Mn Cr Mo Ni 

KJTUBS - 307 + KJF - 610 0.3 - 0.2       0.5 - 0.7 1.4 - 1.7 4.9 - 5.3 0.80 - 1.0 Max 0.2 

KJTUBS - 307 + KJF - 915 0.25 - 0.35 0.7 - 0.9 1.0 - 1.2 5.0 - 5.4 0.85 - 1.0 Max 0.2 

KJTUBS - 307 + KJF - 920 0.27 - 0.35 0.9 - 1.1 1.1 - 1.3 5.0 - 5.4 0.85 - 1.05 Max 0.2 

 

       

          DCEP

                

 

             

  :  

 
Wire + Flux KJTUBS - 307 + KJF - 610 KJTUBS - 307 + KJF - 915 KJTUBS - 307 + KJF - 920 

HRCHardness 44 - 47 47 - 50 48 - 51 
 

 جدول زير مي باشد:برابر سفارش مشتري سيم و کيلوگرمي برحسب سايز 250و بشکه  25 کلاف،15 پلاستيکيبسته بندي به صورت قرقره 

 زیرپودری روش استفاده

 3.20 , 2.80 , 240 , 2.0 , 1.60 , 1.20 ( میلیمتر)  قطر سیم

 

  روش جوشکاري زيرپودري  به  يسطح يکار سختبراي  سيم جوش توپودري 

 تنش هاي سايشي فلز به فلز به سايش در برابر عالي مقاومت 

  ميل لنگ موتورها  ه مواديتغذ ي، ماردون هاليجرثق يچرخها  ،با قطر بسيار کم و شفت ها غلتک ها جوشکاري مناسب براي ، 

  سک ترک جوشيرپايين بودن  

 

  

 

 

 

  

 


